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Frigolanda speelt een actieve rol in het uitvoeren en continue verbeteren van het logistieke 

proces in de supply chain van onze opdrachtgevers in het segment diepgevroren levensmiddelen 

binnen de Benelux, met gerichte projecten daarbuiten. Hierbij bouwen wij aan langdurige 

relaties en dragen zodoende bij aan het succes van onze klanten.

Frigolanda biedt warehouse-, orderpicking- en Benelux-distributie met een eigen opslag-

capaciteit van 75.000 palletplaatsen in Belgie, Nederland, Oost-Duitsland en Polen.

CASE STUDY i

Luci Series Industry
149W / 17.246 Lm / 4000K

Koel- en vries opslag

FRIGOLANDA
Project naam:  Retrofit vrieshuis Oosterhout

Klant:  Frigolanda

Locatie:  Oosterhout, Nederland

ROI:  2,1 jaar (€ 0,08 kWh) / 3.120 uur/jaar

Oude situatie:  115 armaturen HQI 400W

Nieuwe situatie:  78 armaturen Luci Series Industry RB/MB 

 149W

 ROI berekend op stroomverbruik

 Licht is alleen aan wanneer echt nodig
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CASE STUDY i

Oude situatie:
CCT: 4000K - CRI: 85+

Nieuwe situatie:
CCT: 4000K - CRI: 85+

  Medium Beam - brede optiek

  Rectangular Beam - gangpad optiek
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 Factor 1,47 minder armaturen (78 versus 115)

 Oude armatuur posities zijn behouden door gebruik van 

speciale optieken

 Uniformiteit, lichtniveau en CRI zijn drastisch verbeterd

Nieuwe situatie:
CCT: 4000K - CRI: 85+

Oude situatie:
CCT: 2000K - CRI: 25

Industrieweg 32

4301 RS Zierikzee

The Netherlands

Phone: +31 111 450776

Fax: +31 111 406019

info@reveb.eu

www.reveb.eu

‘We hebben onze oude lampen vervangen op de bestaande posities door REVEB LED armaturen. De Luci Series Industry zorgt voor een 
enorme verlaging van het energiegebruik door het terugdimmen van het vermogen met wel 80% wanneer er geen licht nodig is.’

Drs. Hans van Leeuwen - CEO Frigolanda Cold Logistics Group


